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在安徽省青阳县，一座总投资148亿
元的现代化工厂正悄然改变着世界镁产
业的版图。走进安徽宝镁轻合金有限公
司的集控中心，巨大的电子屏上生产数据
实时滚动，工作人员轻点鼠标，23公里外
全封闭式矿石输送廊道、厂区内巨型压铸
设备同步启停。整座基地从冶炼到加工
的全流程，仅需二三十名值守人员即可统
筹调度。这不是科幻电影的场景，而是安
徽宝镁轻合金有限公司（以下简称“安徽
宝镁”）的日常。

“智慧大脑”与十倍效率

镁，是自然界最轻的结构金属之一，
密度仅为铝的三分之二、钢的四分之一。
但长期以来，传统炼镁技术能耗高、效率
低，限制了镁合金的大规模应用。安徽宝
镁给出了一份截然不同的答卷。

公司自主研发的大型竖罐底出渣、底
出镁冶炼技术，让单罐产量达到500至
550公斤，是行业平均水平的十倍以上。
更令人惊叹的是，能耗仅为国标镁冶炼综
合能耗的一半。这一技术装备曾斩获第
八届国际镁会议“研发创新奖”。工厂获
评安徽省先进级智能工厂，数字化车间里
大型机械臂精准作业，自动化生产线将本
地白云石转化为新能源汽车配套镁合金
关键零部件。

把“废物”变成“宝藏”

如果说生产效率的提升是“加法”，那

么绿色循环技术的突破则是一道精彩的
“减法”。

硅热法炼镁过程中伴生的还原渣，曾
是困扰全球镁行业的环保难题。安徽宝
镁联合东北大学等机构多年攻关，构建了
集冷却、输送、分选、磨粉于一体的完整处
理工艺。这项技术的含金量不止于“吃干
榨净”——每处理1吨镁渣可同步捕集约
0.3吨二氧化碳，并制备约1.0吨高附加值
轻质碳酸钙产品，每吨渣可创造约900元
产值。

2026年5月，在加拿大蒙特利尔举办
的第83届世界镁业大会上，这项技术正
式对外发布，一举摘得国际镁协“环境责
任奖”。中国镁产业在绿色循环领域的全
球竞争力，由此赢得了世界级注脚。

全链条自主，产学研深度融合

“安徽宝镁是全球范围内为数不多的
可以实现从矿石开采到镁合金材料深加
工全环节的企业。”公司首席工程师李晓
峰说。

这句话的分量，建立在坚实的创新体
系之上。公司累计开展研发项目19项，
2026年研发预算达8391万元，研发强度
3.87%。截至目前累计申请专利40项，其
中发明专利23项。公司牵头组建的安徽
省镁基新材料产业创新研究院，是全省唯
一一家聚焦镁基新材料的产研院，联合重
庆大学、东北大学、宝钢金属等10家单位
共同组建。研究院已建成5000平方米中

试基地，配置5条专业化功能中试线，设
备原值超9000万元，成功入选工信部首
批重点培育中试平台。在池州市产业创
新研究院绩效评价中获评“优秀”等次。

从“链主”到“生态”

技术的突破正在转化为产业的动
能。以安徽宝镁为链主，青阳县已集聚香
港力劲、路飞镁业等 33 家镁产业链企
业。全县累计签约配套项目68个，总投
资435亿元。今年5月，“青阳县镁铝轻合
金”获批安徽省县域制造业特色产业集
群。上半年全产业链产值达25.9亿元，同
比增长61.3%，全年有望突破50亿元。

镁合金汽车车门骨架，一位女记者徒
手便可轻松拿起。这个看似简单的画面
背后，是一整条从矿山到部件的产业链在
高效运转——13亿吨白云石矿储量、30
万吨高性能镁基轻合金产能、4台7000吨
级压铸岛。安徽宝镁正聚焦航空航天、新
能源汽车、绿色建筑、消费电子等领域，加
速科研成果产业化落地。

从皖南山城到世界镁业大会的领奖
台，安徽宝镁用五年时间完成了一次惊艳
的跨越。正如其企业愿景所言——“成为
全球镁产业引领者”。这座工厂的故事，
或许才刚刚开始。

（全媒体记者 黄文静）

从“矿石”到“部件”一座皖南工厂如何改写镁的全球叙事？

安徽宝镁轻合金有限公司：

“过去做一次核磁，要提前一周挂号，再
赶几十里路去大医院，现在溜达着到社区卫
生服务中心就能做，花费还少了！”近日，在
合肥高新区南岗社区卫生服务中心，刚拿到
影像报告的张大爷，对眼前这台由科大福晴
自主研发的移动磁共振检查方舱赞不绝
口。作为安徽省首个落地基层的智慧医疗
示范项目，这一创新成果打破了高端影像设
备下沉难的传统困局，让“基层检查、云端诊
断”的就医新场景从蓝图变为日常。而这一
切，源于一家科创企业多年来对技术攻关与
民生需求同频共振的执着追求。

向“卡脖子”环节亮剑
重塑供应链自主权

长期以来，进口超导磁共振设备不仅
采购费用高昂，更因依赖液态氦作为冷却
介质，导致运维成本居高不下，加之液氦
资源稀缺、供应受制于人，使得多数基层
医疗机构对配置该类设备“有心无力”。
直面这一行业沉疴，2020年，依托中国科
学技术大学成果转化机制诞生的科大福
晴，迅速集结核心研发力量，将突破口锁
定在“去液氦化”这一世界级技术难题上。

经过数年集中攻关，团队成功推出国
际领先的无液氦超导磁体技术方案，其独
创的“COOLMATRIX”传导冷却方案，实
现了磁共振设备在完全无需加注液氦的
状态下长期稳定运行。这项突破不仅从
源头切断了对外部供应链的依赖，更使设
备全生命周期的运维总成本下降超过
50%，彻底搬掉了高端影像装备进基层的

“成本门槛”和“运维大山”。截至目前，企
业已累计提交知识产权申请超200项，牵
头或参与国家级、省级重大科研专项十余
项，建立起从梯度射频、成像序列到手术
导航等核心模块的完整自主研发体系。

“移动方舱+AI云诊”
把三甲服务送到楼栋下

面对高新区塘岗片区老年居民集中、慢
性病高发且出行不便的现实，科大福晴并未
止步于设备销售，而是因地制宜推出了“设
备终端+AI辅助诊断+云端专家判读+全流
程服务”四位一体的下沉方案。移动磁共振
方舱直接进驻南岗社区卫生服务中心，覆盖
颅脑损伤、骨关节退变等老年常见病筛查项
目，居民无需漫长排队，从检查到获取报告
的时间较传统流程大幅缩短，真正实现了

“检查不出社区，诊断有专家托底”。
更具亮点的是，这套系统还与“智慧

高新”家庭医生签约平台实现了数据贯
通。居民绑定专属家庭医生后，健康档
案、影像报告、既往病史自动归集，家庭医
生可据此进行精准的连续健康管理，既减
少了不必要的重复检查，也能在发现疑难
征象时第一时间启动向上转诊绿色通
道。由此，优质医疗资源得以穿透机构壁
垒，成为驻守在群众身边的“可靠防线”。

从“南岗样本”到全国覆盖
智慧火种渐成燎原之势

南岗社区卫生服务中心的成功运行，

迅速沉淀为可复制、可推广的标准化解决
方案——“南岗模式”。这一模式先从合
肥高新区向外辐射，已陆续在安徽省内多
个基层卫生院落地生根，累计服务居民超
两万人次。依托技术与模式的双重竞争
力，科大福晴的市场触角进一步延伸，目
前产品网络已覆盖全国23个省份，服务
各级医疗机构超过200家。

在产品矩阵方面，企业已有8款设备
获得上市许可，涵盖磁共振引导介入系
统、多型号超导磁共振整机及移动检查车
等品类，另有十余款在研产品管线稳步推
进。与此同时，企业积极投身公益，联合
中国科学技术大学启动“车载磁共振下乡
义诊”系列活动，两年间行程遍及十余个

县乡，惠及群众3100余人；旗下银川福晴
互联网医院平台已连接超80家医疗机
构，持续推动优质影像诊断资源向偏远地
区流动。

从实验室的原型突破，到社区卫生
服务中心的日常应用，再到跨省域的输
出复制，科大福晴的成长轨迹恰是中国
高端医疗装备自主化与基层普惠化交相
辉映的缩影。面向未来，这家生于高校、
长于产业热土的企业，将继续扎根生物
医药创新前沿，让更多老百姓在家门口
就能感受到科技进步带来的健康红利，
也为城市精细化民生服务增添一抹温暖
而坚实的底色。

（全媒体记者 韩如意）

企业生产车间。

从“预约一周”到“随到随检”
这家皖企用硬核技术重塑基层医疗生态

科大福晴南岗社区卫生服务中心创新场景应用。


