
7月9日，合肥市青阳路TOD项目现场一片忙碌景象，施工人员加紧建设，确保项目早
日建成投用。项计划打造“轨道+产业+生活”复合型科创社区，提升区域科创活力，为科技
创新人才提供高品质的工作与生活空间。 陈三虎 摄
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7月8日，2025年度国家科学技术奖
名单在国家科学技术奖励大会上公布。
中国科学技术大学牵头完成的“磁场重联
的理论和卫星观测研究”项目获得国家自
然科学奖二等奖。中国科学院合肥物质
科学研究院牵头完成的“国产超光谱卫星
大气环境遥感技术、装备与应用”项目、安
徽理工大学牵头完成的“大型煤矿呼吸性
粉尘治理与尘肺早期预警技术创新及工
程推广”项目分别荣获国家科学技术进步
奖二等奖。

磁场重联可通过磁场拓扑结构重构，
实现磁能向等离子体动能与热能的快速
转化，是揭示空间环境灾害性天气事件
形成机理、解析空间爆发现象的核心物
理基础。中国科大团队依托自主研发的

粒子模拟程序，融合理论数值模拟与卫
星观测数据，取得系列原创性科研突
破。“磁场重联的理论和卫星观测研究”
项目成果成功构建了动态演化的湍动磁
场重联模型，揭示了其中带电粒子的加
速过程；首次发现无内禀磁场的金星诱
发磁层存在磁场重联现象，并创新性提出
金星大气逃逸新机制。

“国产超光谱卫星大气环境遥感技
术、装备与应用”项目面向我国大气环境
卫星遥感体系建设的国家需求，成功研制
出星载大气痕量气体差分吸收光谱仪
（EMI），研发了从太空环境下国产卫星超
光谱扭曲修正、辐亮度修正到多组分气体
反演的系列遥感技术，实现了国产卫星污
染气体精准观测。项目成果已在生态环

境部卫星环境应用中心等单位的大气污
染防治工作中推广应用，已基本实现国产
超光谱卫星对国家重大活动空气质量保
障任务的技术支撑。

“大型煤矿呼吸性粉尘治理与尘肺早
期预警技术创新及工程推广”项目，紧扣
国家职业安全健康重大需求，聚焦呼吸性
粉尘精准治理与尘肺早期预警重大难题，
创建了采掘工作面粉尘产生—运移—控
除与职业健康致害效应理论，研发出矿山
高湿高尘作业环境粉尘浓度连续监测装
备及系统，率先突破了现代化大型煤矿呼
吸性粉尘精准防控技术与装备难题，形成
尘肺病早期筛查预警与健康防护体系。
目前，已建成陕煤集团神木红柳林矿业有
限公司、淮南矿业（集团）有限责任公司顾

桥煤矿、兖矿能源集团股份有限公司东滩
煤矿等粉尘精准防控示范矿井，并在18
个省（区）200余座煤矿1500多个采掘工
作面应用。该项目成果还已推广至国内
及海外等隧道施工工程中运用。

国家科学技术奖是我国科学技术领
域的最高奖项，重点奖励在基础研究和应
用基础研究、关键核心技术攻关、助力发
展新质生产力等方面作出创造性贡献的
科学家和一线科技人员。国家科学技术
奖包括国家最高科学技术奖、国家自然科
学奖、国家技术发明奖、国家科学技术进
步奖和中华人民共和国国际科学技术合
作奖。2025年度国家科学技术奖共评选
出258个项目和11名科技专家。

（安徽日报记者汪永安 陈婉婉）

我省多项成果获2025年度国家科学技术奖

7月8日，2025年度国家科学技术奖
励大会在北京召开，凤阳爱尔思轻合金精
密成型有限公司作为核心参与单位完成
的“一体化压铸用免热处理强韧化铝/镁
合金及其应用技术”项目，荣获国家科学
技术进步奖二等奖。这份国家级荣誉，是
滁州凤阳新材料产业自主创新的标志性
成果，也为全省轻量化制造业高质量发展
树立标杆。

长期以来，传统铝、镁合金压铸工艺
存在能耗高、生产周期长、成型变形量大
等行业共性痛点，热处理工序不仅推高企
业生产成本，还制约新能源汽车大型一体
化构件量产落地。该项目研发出全新免
热处理强韧化合金体系，从材料配方、压
铸工艺到零部件成型实现全链条技术突
破，直接省去传统热处理环节，生产流程
大幅简化，综合制造成本显著下降。依托
新技术生产的汽车一体化压铸件，轻量化
减重效果突出，零部件集成度大幅提升，
多项核心性能指标达到国内领先水平，有
效打破国外高端轻量化材料技术壁垒，全

面提升国内新能源汽车、高端装备轻量化
产业链自主可控能力。

在项目全周期技术攻关进程中，凤阳
爱尔思承担产业化验证、大型结构件试
制、压铸工艺优化、整车配套量产等关键
落地任务。公司投建一体化智能压铸产
线，完成上千次中试迭代与稳定性测试，
打通实验室前沿技术走向规模化工业生
产的转化堵点，让科研成果真正落地生产
线、走进市场终端。

2010年11月成立的凤阳爱尔思，扎
根凤阳经开区深耕轻合金领域十余年，总
投资超3亿元，厂区占地10.8万平方米，
是国家高新技术企业、国家级专精特新

“小巨人”企业。企业构建从零件设计、模
具开发到精密铸件制造的完整产业链，产
品广泛配套新能源汽车、航空航天等领
域。公司搭建院士工作站、省级企业研发
中心、省级技术中心三大高能级创新平
台，组建80余人专业研发团队，累计获得
36项授权发明专利，主导及参与起草4项
国家标准，承担4项国家、省级重大科研

专项，持续夯实企业核心技术护城河。
企业创新突破，离不开凤阳县持续优

化的全域科创生态。近年来，凤阳县锚定
新材料主导产业，持续优化营商环境，推
动创新资源与产业升级深度融合。全县
累计落地产学研合作项目45项，柔性引
进高层次人才375名，建成省级以上创新
平台53个，为企业技术攻关提供全方位
支撑。凤阳爱尔思与上海交通大学的产
学研协同模式，正是县域创新融合的典型
范例：企业柔性引进院士专家研发团队，
借力上海交大顶尖实验室开展前端基础
研发，再将成熟成果落地凤阳基地实现量
产转化，构建“前沿研发+本地制造”高效
转化通道。

同时，凤阳县创新推行“企业出题、政
府立题、专家解题、市场评题”的“揭榜挂
帅”攻关机制，常态化组织高校、企业、科研
院所对接交流，搭建技术供需对接桥梁，持
续完善科研成果转化配套体系，让更多前
沿技术在凤阳落地生根、开花结果。

此次斩获国家科技进步奖二等奖，是

凤阳爱尔思技术实力的有力佐证，更是凤
阳县坚持创新驱动、培育新质生产力的重
要成果。下一步，凤阳爱尔思将以国家级
奖项为新起点，持续深耕免热处理轻合金
技术迭代，扩大一体化压铸产品市场应
用；凤阳县也将持续完善科技创新扶持政
策，培育更多专精特新创新主体，推动硅
基、轻量化新材料产业延链补链强链，以
科创赋能县域工业经济跑出高质量发展

“加速度”。
（全媒体记者 朱晓平 通讯员 盛辉

胡雁南）

凤阳爱尔思轻合金精密成型有限公司。

凤阳爱尔思斩获国家科技大奖 轻合金智造跑出“加速度”

“将秸秆、稻壳、木屑等农林废弃物，
送入我们研发的气化炉，通过精准控制温
度和环境，就可以转化成高品质的电、热、
冷、炭、肥，以及绿氢、可持续航空燃料等
多种产品，替代传统的煤、石油和天然气
能源。”合肥德博生物能源科技有限公司
董事长张守军告诉记者。

7月8日，国家科学技术奖励大会在
北京召开，由东南大学牵头、合肥德博作
为主要完成单位联合攻关的“生物质定向
热转化关键技术与装备”项目，获得国家
科技进步奖二等奖。该项目原创性提出
定向热转化的全新技术路线，在燃气净
化、焦油脱除等核心难题上取得重大突
破，自主研发双循环流化床、纯氧流化床、
移动式热解等成套装备，实现无焦油、无
废水、无异味的清洁运行，既破解了农林
废弃物收储运的难题，又实现了生物质的
资源化利用。

从东南大学的实验室起步，到在合肥
实现“气化装备”的研制，合肥德博从事生
物质资源化利用近20年，在全球落地了
200余个标杆项目，投运300余台套装备，
每年消纳数百万吨农林废弃物，仅2025
年就实现减排二氧化碳1000多万吨。张
守军介绍，新的生物质制氢醇油的中试生
产已经通过验收，下一步将是产业化生
产，替代煤制航空燃料，以不断创新研发
实现变废为宝、点草成金。

（安徽日报记者 徐旻昊）
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