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全球运营时速最快高铁亮相
2024年12月29日，全球运营时速最

快高铁——CR450动车组样车在北京发
布。CR450动车组具有完全自主知识产
权，试验时速450公里，运营时速400公
里，在运营速度、运行能耗、车内噪声、制
动距离等主要指标方面国际领先。

为了时速提高50公里，CR450动车
组在智能、安全、节能和舒适性上运用了
许多新技术。如列车控制系统首次采用

时间敏感网，使列车在遇到故障时，反应
更敏捷、定位更精准、处理更及时。车头
进行极简设计，转向架采用裙底板一体化
全包覆结构，使阻力减少20%以上。此
外，CR450动车组新增辅助驾驶、语音交
互、超视距检测等功能，进一步提升司机
操作的效率和安全性。

CR450动车组样车的发布，意味着中
国铁路已进入高铁科技创新前沿“无人

区”。中国国家铁路集团有限公司（以下
简称“国铁集团”）科信部主任张大勇表
示，接下来，国铁集团将严格按程序对
CR450动车组样车开展试验验证和试用
考核，统筹运用各类科研资源，对CR450
动车组样车整车及其所应用新技术、新材
料、新部件的安全性和可靠性进行充分试
验验证。

2021年，国铁集团牵头实施CR450

科技创新工程，主要内容除了研制CR450
动车组，还包括组织开展时速400公里高
铁线路、桥梁、隧道等基础设施关键技术
研究。张大勇表示，国铁集团将依托
CR450科技创新工程，利用成渝中线高铁
建设及既有高铁试验段，开展移动装备与
固定设施的匹配性研究，争取早日实现
CR450动车组商业运营，服务人民群众美
好旅行生活。 （何亮）

新技术提升
企业废渣资源处置能力

笔者日前从长沙有色冶金设计研究院有限公司获
悉，该院创新研发的冶炼废渣资源高效循环技术突破多
个核心难点，有效提升了有色冶炼企业对废渣资源的处
置能力，显著降低了处置过程的能源消耗，经中国有色
金属工业协会认定，整体技术达到国际领先水平。

中铝集团首席工程师吴晓松介绍，冶炼废渣通常指
冶金工业生产过程中产生的各种固体废弃物，这些固废
中含有一定量的锌、铅、铜等重金属以及银、铟等稀贵金
属元素，是重要的有色金属二次资源。如不能妥善处
置，不仅会造成大量的资源浪费，还会对环境构成潜在
威胁。

据了解，长沙有色冶金设计研究院有限公司针对典
型有色冶炼废渣处置过程面临的能耗高、流程长、金属
回收率低等一系列行业技术难题，突破了多种类复杂二
次资源短流程协同强化冶炼技术、超大型国产化成套冶
炼装备开发等核心难点，开发了冶炼废渣资源循环利用
新技术。

目前，这一技术已在青海湘和、呼伦贝尔驰宏、广西
南方有色、江铜铅锌、株冶集团、中金岭南等多家企业实
现工业化应用并取得良好效果。 （梁乐 甘欣鑫）

笔者获悉，宁德时代新能源科技股份有限
公司（以下简称“宁德时代”）近日推出20#、25#
两种标准化换电电池（巧克力换电块），并与近
百家合作伙伴共同启动巧克力换电生态。这
标志着电动汽车换电标准化迈上新台阶。

据介绍，上述两种标准型号电池块，根据
不同化学体系，可提供多电量的产品服务。
每一个标准型号换电块，都配有磷酸铁锂、三
元两个电量版本，供用户按需配电。20#换电
块磷酸铁锂版本配电42度电，对应续航里程
400公里；三元版本为52度电，可续航500公
里；25#换电块磷酸铁锂可配电56度电，续航
500公里；三元版本配电70度电，可续航600
公里。两款标准换电块，分别适配A0级和
A/B级车。宁德时代时代电服CEO杨峻说，
用户从原先的购买整块电池模式，转变为可
以按照使用量付费，每一块电池将发挥最大
价值。

巧克力换电是宁德时代子公司时代电服
推出的一种换电服务模式，其关键产品为“巧
克力换电块”。在换电网络建设方面，宁德时
代表示，2025年会自建1000座巧克力换电站；
在中期规划中，宁德时代将与各方合作伙伴共
建站点1万个；随着换电生态壮大，通过全社会
共建，最终换电站规模将达到3万个。同时，宁
德时代利用其全球最大规模的电池数据库，可
查询到每一个换电块甚至每个电芯的历史和实时数据，
结合大模型监管电池衰减，又能保证电池最佳使用状态，
整套体系让电池每个循环都能发挥最大价值。

据悉，宁德时代已与长安、广汽、北汽、五菱、一汽官
宣合作，宣布共同推出10款换电车型。同时，巧克力换
电生态充分考虑了各种交易场景的进入和退出机制，已
有车辆买卖、电池租售、电池保险、电池检测等多类合作
伙伴加入。 （操秀英）
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2024年12月29日，以“新质领
航 雄芯耀现”为主题的2024人工智
能产业发展暨产品发布会在河北雄
安新区举行。现场发布了我国自主
研发的高性能 AI 芯片——雄芯
C6480芯片，及雄芯S1600服务器。

据介绍，雄芯C6480芯片支持80
路1080P高清视频编码解码，雄芯
S1600服务器支持1600路高清视频
并行分析。“C6480采用多晶粒封装技
术，支持SVAC2.0等主流视频与图片
编解码格式，算力高达80TOPS。”河
北雄芯科技有限公司（以下简称“雄芯
科技”）总经理梁敏学发布新品时介

绍，凭借这一性能，他们打造了软硬适
配的机器视觉与高性能计算场景。

发布会现场，雄芯科技展示了
云端视频解析服务器——雄芯
S1600服务器的实际应用场景。

与会专家学者认为，随着海量
视频数据产生和信息技术发展，信
息安全将成为大数据快速发展的瓶
颈，而雄芯C6480芯片的技术革新，
将有效提高视频数据安全。

雄芯科技董事长杨祥介绍，这
两款产品的研发成功，填补了我国
在自主知识产权标准云端AI大芯
片算力领域的空白。“这次发布的芯

片和服务器，不仅支持车辆识别等
各类视频结构化算法，还解决了视
频领域信息安全难题。”他说。

交通运输部路网监测与应急处
置中心原主任、党委书记李作敏认
为，雄芯C6480芯片的问世，将加速
交通运输产业与芯片技术深度融
合，催生更多跨领域创新应用模式。

雄安新区党工委委员、管委会
副主任于国义致辞时表示，此次自
主创新人工智能芯片和服务器的推
出，是积极培育和发展新质生产力
的生动实践，将促进雄安新区的人
工智能产业发展。 （陈汝健）

国产高性能AI芯片“雄芯C6480”发布

国家管网集团日前在“中国盐
穴储气第一库”——金坛储气库成
功完成自主研制的国产盐穴储气库
声呐测腔装备现场试验。此次试验
天然气环境最大测距达到70米，卤
水环境最大测距达240米，探测性
能与国际同类产品相当。

盐穴型储气库具有注采灵活、
单井吞吐量大、储气无泄漏、工作气
量比例高等优势，已成为储气调峰
设施的理想选择。声呐测腔装备可
用于探测盐穴储气库造腔形状，是
盐穴储气库建造过程中不可或缺的
关键设备。

“盐穴储气库在建设和生产运

行阶段，需要进行高精度腔体形状
检测，对声呐测腔仪器提出较高要
求。”国家管网集团储能技术公司相
关负责人介绍，声呐测腔是当前盐
穴腔体形态检测的唯一有效方法。
这种技术采用声波测距原理，利用
声呐测量井下仪器向盐穴腔体壁发
射声脉冲，检测回波信号。信号传
回地面计算机系统，经处理后可形
成不同深度的腔体水平图像及整个
腔体的三维图像。

据介绍，国家管网集团研发团
队历经3年多时间，不断攻克声呐
测腔技术难题，成功掌握了包括高
温高压超宽带收发换能器设计、多

频宽带线性功率发射、井中装置姿
态稳定性控制等多项关键核心技
术。此次研发的国产盐穴储气库声
呐测腔装备，完成盐穴卤水腔和带
压天然气腔体的实测验证，设备性
能满足盐穴储气库测腔需求。

“国产盐穴储气库声呐测腔装
备的成功研制，满足了我国大型复
杂储气腔体对高精度、高可靠性测
腔技术的迫切需求，为盐穴储气库
建设与发展提供了有力技术支撑，
对推动我国储气库行业高质量发展
和提升我国储气能力具有重要意
义。”上述相关负责人表示。

（刘园园卜乾 王耀欣）

国产盐穴储气库声呐测腔装备完成现场试验

1 月 1 日，在滁州市
南谯区 500 千伏同乐变
电站，一台 5G 智能机器
人和运维人员正在对变
电站内主要供电设备进
行特殊巡检，确保当地
居民冬季生产生活可靠
供电。 据悉，该智能巡
检机器人搭载红外测温
仪、可见光高清摄像机
及各类环境传感器等高
科技装备，代替运维人
员开展巡视工作，不受
高温、雷雨和台风等恶
劣天气影响，可辅助人
工实现24小时不间断地
自动巡视、自动识别、智
能预警，改变人工巡检
时间长、及时性差、可靠
性低的状况。

宋卫星 摄

55GG智能机器人巡检电网保供电智能机器人巡检电网保供电


